南安市污水处理厂发展历程
南安市污水处理厂位于南安市柳城街道办事处象山村，总设计处理规模为10万m3/d，工程总占地面积约160亩。其中近期工程为5万m3/d，采用BOT方式进行建设，运营单位为芳源环保(南安)有限公司，采用奥贝尔氧化沟工艺。工程分期建设，一期工程（2.5万m3/d）于2005年9月开工建设，2007年1月正式投产运行。随着城市城镇化水平的不断提高，污水管网建设不断推进，污水量不断增加，二期工程（2.5万m3/d）于2013年7月开工建设，2013年12月投入试运行，2016年2月正式投入运行。
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图一：污水厂鸟瞰图
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图二：办公楼
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图三：生化系统
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图四：厌氧池

提标改造工程于2017年12月8日开工建设，2018年6月投入试运行，排放水质执行GB18918-2002《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级A标准。生产工艺采用具有较好生物脱氮除磷功能的改良型Morbal氧化沟工艺+磁混凝沉淀工艺，曝气方式采用表面转碟曝气，尾水采用接触次氯酸钠消毒方式，处理达标后排入西溪。污泥脱水设备采用隔膜板框压滤机，污泥脱水后外运处置。
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图五：领导视察

[image: image6.jpg]4
x &
w
Ax
£8
z
o<
=S
oo
58 =
h<

®O





图六：厂区一角
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图七：提标改造后鸟瞰图
